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1. PODSTAWA OPRACOWANIA, PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA

SPECYFIKACJI TECHNICZNE]
1.1. Podstawa opracowania Specyfikacji Technicznej:

e zlecenie - umowa z inwestorem - Szkota Podstawowa w Chobieni,
e wizja lokalna pomieszczen,

e ustalenia z inwestorem,

s obowigzujgce przepisy Prawa Budowlanego, normy budowlane

1.2. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej jest zbiér wymagan dotyczacych sposobu
wykonywania prac zwigzanych z uloZzeniem wyktadziny homogenicznej w klasie nr 106
w Szkole Podstawowej w Chobieni przy ul, Szkolnej 2.

1.3. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét zwigzanych z utozeniem wyktadziny homogenicznej w klasie nr
106 w Szkole Podstawowej w Chobieni przy ul. Szkolnej 2. Ustalenia zawarte
w specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie
wszystkich robét zwigzanych z utozeniem homogenicznych wyktadzin podiogowych
z winylu, zabezpieczonych poliuretanem. Obejmujg prace zwigzane z dostawg
materiatdw, wykonawstwem i wykonczeniem robét wykonywanych na miejscu.

1.4. Zakres robot objetych specyfikacjg

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych czynnosci:
e przygotowanie podioza (z masy samopoziomujgce),
e ustalenie kolorystyki posadzki,
e docinanie arkuszy,
e klejenie wykiadzin,
e spawanie arkuszy,
e prace wykonczeniowe wraz z umyciem posadzek.

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne
z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogolng Specyfikacjg Techniczna.

1.6. Ogdine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos$é
z dokumentacja projektowa, Specyfikacjq Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.
Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Wyktadziny podtogowe nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych, przewiewnych,
nienastonecznionych w temperaturze od +5 °C do +30°C, w warunkach
zabezpieczajgcych przed zabrudzeniem, zawilgoceniem, uszkodzeniem mechanicznym lub
chemicznym w odlegtosci od urzadzen grzejnych i punktéw oswietleniowych zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami przeciwpozarowymi. Podioze pod wyktadziny powinno by¢
rowne oraz pozbawione jakichkolwiek wystajacych ostrych przedmiotéw czy krawedzi
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mogacych uszkodzi¢ wyktadzine. Wyktadziny arkuszowe zwiniete w rulon powinny by¢
przechowywane w pozycji pionowej. Sznur spawalniczy powinien by¢ skiadowany
w pomieszczeniach krytych, suchych, nienastonecznionych w temperaturze od +5°C do
+30°C, w warunkach uniemozliwiajgcych zabrudzenie, zawilgocenie, uszkodzenie
mechaniczne czy chemiczne. Klej nalezy przechowywaé¢ w opakowaniach
W pomieszczeniach o temperaturze od + 5°C do + 25°C. Pojemniki powinny sie
znajdowac w odlegtosci, co najmniej 1m od urzadzen grzewczych. Czas skiadowania
6 miesigcy od daty produkcji.
Zamawiajacy dostarczy wzorcowe prébki kolorystyki i struktury materiatéw.

2.2. Homogeniczne wykfadziny podfogowe

Wyktadzina podtogowa, homogeniczna PVC do wszelkich pomieszczen w budynkach
uzytecznosci publicznej, przeznaczonych na staty pobyt ludzi, w zaktadach ustugowych,
przemystowych i oswiatowych, przetwérstwa spozywczego bezposredniego kontaktu
z zywnoscig, branzy farmaceutycznej i stuzby zdrowia.
Dane techniczne i wtasciwosci produktu:
e klasa uzytkowa EN ISO 10874 - komercyjne -34, przemystowe - 43,
e grubosc catkowita EN ISO 24346 - 2,0 mm,
e grubos¢ warstwy uzytkowej EN ISO 24341 - 2,0 mm, dostarczana w postaci —
2,0m x 23 mb,
e waga catkowita — EN ISO 23997 - 3000 g/m2,
e zawartosc¢ spoiwa ISO 10581 - Typ I,
e wzor bezkierunkowy,
e wzmocniona poliuretanem PUR Reinforced (nie wymaga stosowania
dodatkowych powtlok zabezpieczajacych w catym okresie uzytkowania),
e napiecie indukowane wg EN 1815 - nie wieksze niz 2 kV,
e wiasciwosci antyposlizgowe wg DIN 51130 - R9,
e odpornos¢ chemiczna wg ISO 26987 - dobra odpornos$é¢, oddziatywanie -
krzesta na rolkach ISO 4918 - odporna,
e zgodna z aktualnymi, krajowymi przepisami przeciwpozarowymi.

2.3. Klej do wykfadzin

Nalezy stosowac tylko kieje przeznaczone do wyktadzin winylowych z stosowaniem sie do
wskazar producenta (np.: Uzin, Henkel, Kiesel).

2.4. Sznur spawalniczy
Nalezy stosowac sznur producenta wyktadziny, wskazany dla danego produktu.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Stosowany przez wykonawce sprzet i urzgadzenia muszg by¢ sprawne technicznie.
Ich wykorzystanie musi by¢ zgodne z DTR i warunkami bezpieczenstwa jak i ochrony
zdrowia. Uzywanie sprzetu nie moze zaktécac¢ pracy osob, przebywajacych na obiekcie,
ani stanowic dla nich zagrozenia utraty zycia i zdrowia.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robot

- noze do ciecia wyktadziny z ostrzem hakowym i trapezowym,
- liniat stalowy, zestaw cyrkli i rysikow,

- paca do nanoszenia kleju,

- noz do $cinania spawow z blaszkg dystansowa,

- frezarka reczna lub automatyczna,
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- spawarka reczna lub automatyczna,
- walec dociskowy.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Transport materiatdw z rozbiérki oraz transport materialdw na budowe wykonaé
przeznaczonymi do tego celu Srodkami transportu. Przewozony tadunek zabezpieczyé
przed spadaniem i przesuwaniem. Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw
z rozbidrki jak i materiatéw przeznaczonych do montazu nalezy przeprowadzié¢ zgodnie
z przepisami bhp oraz przepisami o ruchu drogowym. Miejsce tymczasowego skfadowania
materiatow rozbiorkowych bedzie zlokalizowane w obrebie terenu budowy i uzgodnione
z Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego/Inwestorem.

Materiat rozbiorkowy, $mieci, odpady, itp. muszg by¢ wywozone w przeznaczone do tego
celu miejsca (wysypiska, sktadowiska smieci), na koszt Wykonawcy robét.

Dostawy materiatéw i sprzetu powinny odbywac sie w czasie, ktéry nie bedzie powodowat
ucigzliwosci dla uzytkownikéw obiektu — w Szkole Podstawowej w Chobieni. Transport
w budynku zaréwno poziomy jak i pionowy powinien odbywaé sie recznie. Nalezy
zachowal szczegblng ostroznos¢ podczas transportu materiatdw i sprzetu wewnatrz
budynku, ze wzgledu na mozliwos¢ obecnosci osdb trzecich (pracownikéw Szkofy
Podstawowej w Chobieni).

4.2. Transport materiatow

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkow transportu, ktéry pozwoli
unikna¢ uszkodzenia i odksztalcen przewozonych materiatéw. Zatadunek, transport
i roztadunek materiatédw nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami
o ruchu drogowym. Rodzaj i liczba Srodkéw transportu, musi gwarantowaé ciagtosé
prowadzenie prac budowlanych. Wyroby powinny by¢ dostarczane w oryginalnych
opakowaniach producentéw. Na kazdym opakowaniu powinna byé umieszczona etykieta
podajaca co najmniej nastepujace dane:

- nazwe i adres producenta,

- oznaczenie ( nazwe handlowa),

- wymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczajacego do

obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie, znak budowlany.

Przy transporcie wyktadziny w rulonach, zwréci¢ szczegdlng uwage na utozenie i ilosé
warstw tak, aby nie powstaly zatamania wykladziny. Klej transportowa¢ w oryginalinych,
zamknigtych pojemnikach. Skltadowaé w zamknietych, suchych pomieszczeniach w temp
powyzej 15°C,

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.Zasady ogéine wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robét zgodnie z kosztorysem, Specyfikacjg
Techniczng Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych, obowigzujagcymi normami,
aprobatami technicznymi, przepisami Prawa Budowlanego, sztukg budowlana,
a takze i poleceniami Inwestora lub jego przedstawiciela.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Przy podkladach cementowych =zaleca sie stosowanie mas wygtadzajacych
(samopoziomujacych) przeznaczonych do stosowania pod wyktadziny elastyczne.
Wszelkie oznaczenia mogg by¢ dokonywane jedynie otéwkami grafitowymi. Wyktadzine
PCV nalezy uktadaé¢ w pomieszczeniach, w ktérych panujg nastepujgce warunki:

- temperatura otoczenia 17°C = 25°C,
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- temperatura podtoza 15°C - 22 °C,

= wzgledna wilgotnos¢ powietrza max 75%.
Wszystkie materialy (wyktadzina, klej) powinny pozosta¢ przez 24 godz.
w pomieszczeniu, w ktdérym panujg warunki opisane powyzej. Wykladzine nalezy
rozwing¢ w celu doktadnego dopasowania do podtoza. Przed instalacjg nalezy sprawdzié
rolki wyktadziny pod katem numerdw fabrycznych (zachowujac etykiety fabryczne
wszystkich rolek do chwili zakonczenia instalacji). W celu unikniecia réznicy w odcieniach,
do jednego pomieszczenia nalezy dobraé wyktadzine pochodzacg z tej samej serii
produkcyjnej. Zaleca sie rowniez ukiadanie wyktadziny kolejno sasiednimi numerami
rolek.

5.3. Przygotowanie podfoza

Wiasciwe przygotowanie podtoza jest niezwykle wazne i ma kolosalny wplyw na trwatosé
instalowanej wyktadziny oraz efekt estetyczny. Podloze pod elastyczne wyktadziny
podtogowe PCV musi by¢:
- wytrzymate i odporne na naciski wystepujgce w czasie eksploatacji podtdg,
- suche, maksymalna dopuszczalna wilgotnos¢ podkiadu cementowego mierzona
metodg CM nie moze przekraczac 2,5 %,
- bez rys i spekan, wszystkie uszkodzenia musza by¢é naprawione przed
wykonaniem warstwy wygladzajgcej,
- gtadkie, na powierzchni nie mogq wystepowac zadne zgrubienia, a catosé powinna
by¢ wygtadzona za pomocg masy wyrdwnawczej,
- réwne oraz poziome, maksymalna odchytka od prostoliniowosci nie moze
przekracza¢ 1mm na odcinku 1 m i 2 mm na odcinku 2 m,
czyste i niepylace, powierzchnia powinna by¢é wolna od kurzu i innych
zanieczyszczen.
Dla zapewnienia w/w warunkéw nalezy wykonaé¢ wylewki samopoziomujace. Prace
rozpoczynamy od wyznaczenia poziomow na Scianach oraz w catym polu wylewania.
Zaprawe wylewamy recznie, réwnolegtymi pasami o szer. ok. 50 cm. Wylewang mase
nalezy wstepnie rozprowadzi¢ i odpowietrzy¢ walcem siatkowym. Wylang powierzchnie
chroni sie przed niekorzystnymi warunkami (temperatura, wilgotnos¢). Uzytkowanie
wylewki mozna rozpoczaé po ok. 10 godzinach od wykonania. Do przyklejania wyktadzin
winylowych przystepujemy najwczesniej po uptywie 7 dni.

5.4. Oszacowanie ilosci materiatow, docinanie arkuszy

Na przygotowanym podiozu nalezy wyznaczy¢ w skali 1:1 wszystkie linie taczeniowe
zgodnie z opracowanym projektem kolorystycznym. Wyktadzine doktadnie dociaé do linii
wyznaczonych na podfozu. Montaz rozpoczac od krawedzi Sciany potoZzonej najdalej od
wejscia.

5.5. Instalacja wykfadzin elastycznych

Przed instalacja wykfadzina powinna przyjg¢ temperature pomieszczenia (nie nizsza
niz18°C). Dopiero wtedy przycig¢ arkusze wyktadziny. W miare mozliwoéci roztozyé na
ptaskim podtozu, by materiat pozbyt sie naprezen i przyjagt temperature pomieszczenia.
Jest to szczegélnie istotne w przypadku dtuzszych arkuszy. Nalezy unikaé marszczenia
i zaginania materiatu, gdyz moze to doprowadzi¢ do nieodwracalnych zmian. Uzywaé
nalezy tylko klejow przeznaczonych do wyktadzin winylowych. Arkusze wykfadziny nalezy
taczy¢ termicznie przy pomocy sznura spawalniczego. Przy uzyciu przymiaru i otdwka
zaznacz linie na wszystkich Scianach pomieszczenia na wysokosci ok. 10 cm. Przy
pomocy drobno zabkowanej pacy natozy¢ warstwe kleju na sSciany do poziomu linii.
Rozprowadzi¢ czes¢ kleju na podtoze. Podczas gdy klej nabiera ciggliwej konsystencii,
przycig¢ wykiadzing wedtug projektu. Diugosé arkuszy powinna przewyzszaé diugosé
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pomieszczenia, oznaczy¢ srodek arkusza oraz srodek podioza prostopadtymi osiami.
Utatwi to utozenie arkusza we wiasciwej pozycji. Punkty przeciecia osi na wykfadzinie i na
podtozu powinny zachodzi¢ na siebie. Jezeli szeroko$¢ pomieszczenia przekracza
szerckos¢ wykfadziny (tzn. jezeli dla przykrycia podioza potrzeba wiecej niz jednego
arkusza), zaznaczy¢ na podtozu linie rownolegtg do sciany wzdtuznej w odlegtosci 12 cm
od miejsca, gdzie siega arkusz wykladziny. Na tej linii zaznaczy¢ srodek pomieszczenia.
Na odwrotnej stronie wszystkich arkuszy zaznaczy¢ ich $rodek prostopadtymi osiami.
Punkty przeciecia osi na podtozu i na arkuszach powinny zachodzi¢ na siebie. Zwingc¢
arkusze z potowy dlugosci pomieszczenia. Rozprowadzi¢ klej na podtozu paca zebata.
Nalezy stosowal sie do zalecenn producenta kleju. Przy pomocy rolki naroznikowej
docisnaé wyktadzine tak, aby przylegata scisle do linii zetkniecia $ciany z podioga.
W naroznikach wewnetrznych nalezy przecigé fatde materiatu rozpoczynajgc na wysokosci
ok. 5 mm nad podtozem. Jezeli przed dopasowaniem materiatu zachodzi potrzeba jego
podgrzania (uplastycznienia), podgrzac takze przestrzen pomiedzy sciang, a materialem.
Dzigki temu wykiadzina bedzie lepiej przylegata do pokrytej klejem $ciany. Docisnaé
starannie wyktadzing rolkq naroznikowa. Pofaczenie naroznikowe powinno byé
umieszczone na jednej ze $Scian, pod katem ok. 45° W naroznikach zewnetrznych
wyktadzine nalezy odgig¢ i nacigé, rozpoczynajgc na wysokosci ok. 5 mm nad podiozem.
Nastepnie nalezy wykona¢ ciecie po przekatnej. Powstata luka musi zostaé uzupetniona
trojkatem wycietym z wyktadziny. Aby utatwic¢ przyklejanie tréjkata, wykonaé ztobek na
odwrotnej stronie materiatu za pomocg noza okragtego.

Gtebokos¢ ztobka nie powinna przekracza¢ potowy grubosci arkusza. Teraz zagigé trojkat
i docisngé go do naroznika. Jezeli trojkat bedzie zachodzit na czeéé écienng wyktadziny,
przycig¢ nadmiar materiatu tak, aby krawedzie dokiladnie do siebie pasowaty,
a zachodzacy materiat Scisle przylegat. Frezowanie i spawanie pofaczen nalezy wykonaé
po doktadnym wyschnieciu kleju. W naroznikach wewnetrznych i zewnetrznych uzy¢ do
spawania zgrzewarki termicznej. Koncéwka do zgrzewania sznurowego jest specjalnie
przystosowana do zgrzewania podtog winylowych, koncéwka reparacyjna uszczelnia
wszystkie zgrzewy wzdluz Scian i podidég. Wszystkie zgrzewy muszg ostygngé przed
odcieciem nadmiaru zgrzewu. Odcinanie rozpocznij w miejscu, gdzie rozpoczeto
zgrzewanie. Zaleca sie dwuetapowa obrobke zgrzewu: wstepna i wygtadzajaca.
Do frezowania wszystkich zigcz stosuje sie frezarka reczna z ostrzem ze stopu twardego.
Duze powierzchnie frezowa¢ przy pomocy frezarki elektrycznej. N6z do odcinania
nadmiaru zgrzewu zapewnia wykonanie obu etapéw pracy. Po jednej stronie noza
znajduje sie ostrze do obrobki wstepnej, a po drugiej ostrze do wygtadzania.

UWAGI i ZALECENIA KONCOWE:
W celu uzyskania najlepszego rezultatu:

- nalezy utozy¢ wyktadzine scisle wedtug instrukcji,

- uzywal tylko klejéw do podiég winylowych polecanych przez producenta
wyktadzin,
dokonac¢ przegladu podtogi po potozeniu wyktadziny,
- w przypadku montazu wyktadziny na zlaczach dylatacyjnych nalezy stosowac
specjalne listwy kompensacyine,
nie nalezy przesuwa¢ ciezkich przedmiotéw np. mebli bezposrednio po wyktadzinie
(powierzchnie wyktadziny nalezy zabezpieczyé przed uszkodzeniem).

5.6.tgczenie wykiadziny

Sgsiadujgce ze sobg pasy wyktadziny spajane sg termicznie, przy pomocy specjainych
sznuréw spawalniczych. Spawanie stykéw mozna rozpoczaé¢ po uplywie 24 godzin od
przyklejenia wykfadziny. Zbyt wczesne przystgpienie do igczenia stwarza
niebezpieczenstwo odspajania sie wykiadziny na stykach w skutek dziatania wysokiej
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temperatury na niecatkowicie zwigzany klej. Przed wykonaniem tlaczenia sznurami
spawalniczymi, miejsca faczen nalezy sfrezowac recznie lub specjalng maszyng frezujaca,
nie gtebiej niz na 3/4 grubosci wyktadziny. Podczas ciecia, frezowania nalezy zachowaé
szczeg6lng ostroznos¢, majac na uwadze miedziana siatke przewodzacy, ktéra moze ulec
uszkodzeniu. Nastepnie uzywajac zgrzewarki elektrycznej nalezy ,zespawac” brzegi za
pomocg sznura spawalniczego. Nadmiar zgrzewu nalezy odcinaé po ostygnieciu. Scinanie
nadmiaru sznura wykonujemy w dwéch etapach:

- wstepne Scinanie spawu, ktére nalezy wykonaé specjalnym nozem z nafozong
prowadnicg lub za pomoca specjalnego $cinacza. Scinanie prowadzimy w taki
spos6b, aby sznur zostat Scigty ok. 1 mm nad powierzchnia wykfadziny. Scinanie
to mozna wykonywac, gdy wykonany spaw jest jeszcze cieply,

- wiasciwe scinanie spawu nalezy wykona¢ nozem bez prowadnic, zwracajac uwage,
aby nie uszkodzi¢ brzegéw wyktadziny - Scinanie to nalezy prowadzi¢ dopiero po
catkowitym wystygnieciu spawu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli jest stwierdzenie uzyskania zatozonej jakosci robét dla osiagniecia efektu
uzytkowego. Wykonawca jest zobowigzany do stalej systematycznej kontroli robdt.
Kontrola powinna by¢ przeprowadzona w oparciu o ,Warunki techniczne wykonania
i odbioru robét budowlano-montazowych”
Nalezy przeprowadzi¢:

- kontrole zgodnosci wykonanych robdt z zatozeniami dokumentacji technicznej

i ustaleniami z Inwestorem,

- kontrole zgodnosci stosowanych materiatow ze specyfikacja techniczna,

- kontrole kompletnosci wymaganych atestéw,
Roboty nalezy wykonywac pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za wykonanie robét tj.
Kierownika budowy - osoby posiadajgcej uprawnienia budowlane w wymaganej
specjalnosci oraz czlonkostwo PIIB. Nadzor nad robotami ze strony Inwestora bedzie
prowadzony przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

6.2. Kontrola wykonania posadzek

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji.

e kontrola miedzyoperacyjna remontu posadzek polega na biezgcym sprawdzeniu
zgodnosci wykonanych prac z wymogami niniejszej specyfikacji technicznej
w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas
wykonania prac przygotowania podfoza,

o kontrola korficowa wykonania remontu posadzek polega na sprawdzeniu
zgodnosci wykonania z wymaganiami specyfikacji w odniesieniu do wiasciwosci
catej posadzki (kontrola koricowa) - po zakoriczeniu montazu wykfadziny,
sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzad przez
poréwnanie wykonanych wyktadzin z dokumentacja opisowa i rysunkowa wedtug
protokotow badan kontrolnych i atestow jakosci materiatdw, protokotéw
odbiorow czesSciowych podioza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej
zgodnosci za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaréw. Sprawdzenie ciggtosci
spawow, zgodnosci wzordéw i kolorystyki z dokumentacja.

6.3. Badanie w czasie realizacji i odbioru robot

Wiasciwa kontrola podioza, wykonanie pomiaréw, a nastepnie dobér odpowiednich
produktéw majg kluczowe znaczenie dla ostatecznego efektu robét. Przed przystgpieniem
do montazu wykladzin nalezy skontrolowal stan podioza i sporzadzié protokét.
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Z przeprowadzonych pomiaréw wilgotnosci poditoza metodg CM nalezy sporzadzi¢
protokot pomiaru oraz odnotowac wynik w Dzienniku Budowy. Kontrola dostarczonych na
budowe zestawdw wyroboéw oraz wyrobow budowlanych polega na sprawdzeniu
zgodnosci dokumentéw dopuszczajacych poszczegdine wyroby do obrotu i stosowania
z dokumentami odniesienia. Sprawdzeniu winna podlega¢ prawidtowos¢ oznakowania
poszczegbinych wyrobéw (oznakowanie znakiem B i znakiem CE). Po stwierdzeniu
formalnej przydatnosci wyrobdw nalezy dokonaé sprawdzenia zgodnosci asortymentowej,
ilosciowej i posrednio jakosciowej w oparciu o zaswiadczenia (atesty) z kontroli
producenta. Wyniki kontroli powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot bedzie wystepowat, poniewaz rozliczenie ze wykonany remont pomieszczen
sanitarnych nastapi na podstawie rozliczenia powykonawczego - zgodnie z umowg
z Inwestorem. Jednostkg obmiaru jest 1m? (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT
8.1.0gdlne zasady odbioru robot

Przy wykonywaniu robét konieczny jest systematyczny nadzér techniczny prowadzony
przez wykonawce, a takze nadzoér inwestorski i autorski. W czasie wykonywania robét
konieczne jest prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami,
w ktérym powinny by¢ wpisane wszystkie spostrzezenia dotyczace jakosci podioza,
utozenia warstwy wykiadziny wraz przyklejeniem, zachowania wzoru zgodnego
z projektem, utozenia uziemienia, wykonania spawéw potgczen.

8.2. Odbiér materiatow

Odbiér materiatéw powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiér materiatéw
powinien obejmowac sprawdzenie ich wiasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami
odpowiednich norm przedmiotowych Iub Swiadectw dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. Sprawdzenie materiatow nalezy przy odbiorze robot zakonczonych
przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczen
(atestow) z kontroli producenta, stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatow
z dokumentacjg techniczng oraz wtasciwymi normami.

8.3. Odbior techniczny robot

Odbiér robdt nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z warunkami technicznymi dla podidg
i posadzek. Ponadto przy odbiorze robot nalezy sprawdzic:
- zgodnos¢ zastosowanych materiatéw ze specyfikacja,
- prawidlowos¢ doboru materialbw do rodzaju pomieszczen oraz zachowania
wzordw zgodnych z projektem,
- dokumenty dopuszczeniowe zastosowanych materiatdbw do stosowania
w budownictwie,
- protokoly sprawdzenia stanu podioza.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne zasady pfatnosci
Podstawa pfatnosci jest wykonanie robét zgodnie z wymogami w peinym zakresie
potwierdzonym protokotem odbioru.
9.2.Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje
e przygotowanie stanowiska roboczego,
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e dostarczenie materiatu, narzedzi i sprzetu,
¢ przygotowanie podloza,
o ulozenie wykladziny wraz z wywinieciem, zachowanie wzoru wg projektu,

przyklejenie wyktadziny, wykonanie ziaczy (sznurem do spawania), frezowanie
ziaczy,
uziemienie wykladzin pradoprzewodzacych,

» umycie posadzek winylowych woda,
e usunigcie resztek i odpadow materiatéw z miejsca pracy,
e likwidacje stanowiska roboczego wraz z uporzadkowaniem.

10.PRZEPISY POWIAZANE

PN-EN 649: Elastyczne pokrycia podiogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia
podtogowe z polichlorku winylu. Wymagania.

PN-EN 685: Elastyczne pokrycia podtogowe. Klasyfikacja.

PN-EN 14259:2005 Kleje do wyktadzin podiogowych. Wymagania dotyczace mechanicznych
i elektrycznych wiasciwosci uzytkowych.

PN-76/B-04270 Wpykfadziny podtogowe z polichlorku winylu. Badania techniczne. Warunki
techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych, tom I - Budownictwo ogéine.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét,

Polskie Normy i Normy Branzowe.

OPRACOWAL: mgr inz. TOMASZ JAREMKIEWICZ
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